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保温材について今回（高温域）と次回（低温域）の２回にわけてお送りします。

特徴 高温に耐える（1000℃～1500℃）
軽くて蓄熱量が少ない（昇温・冷却が早い）
断熱性が優れている（熱伝導率が小さい）
急熱・急冷に耐える（繊維が細く長いので構造的ストレスに強い）
化学的安定性が大きい（アルミナとシリカで９９％以上）
いろいろの形状にできる（はさみやナイフで簡単に切断できる）
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■ ケイ酸カルシウムボード

特徴 高温における熱的安定（熱収縮率が小さい）
断熱性（放散熱量の低減）
軽量・蓄熱損失の軽減（耐火断熱レンガの裏張り）
築炉効率の向上（大型寸法品が使用でき切断加工も容易）

　イソライト製品規格
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注意事項：規格上の最高使用温度と、実用上の最高使用温度は異なることがあるので、使用条件、
使用箇所に適した使い方が重要です。
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